"PTHEORIE VLASBEWERKTING

DEEL II



WERK IN EN OM DE ROTERU

ROOTBAKKEN

wvlasbewerking is ook het inzetten der rootbakken belangrijk om re-
vlas te verkrijgen. Dit is nodig om bij de verdere bewerking een re-
te krijgen. Om regelmatig te kunnen roten moet vlas regelmatig
len en om regelmatig te kunnen uitzwellen moet de bak regelmatig ge-
%z. de bak moet overal even vast gevuld zijn. Een rootbak mag ook niet
evuld. Om economische redenen is het echter van belang dat de bak
las zit. Omdat de rootkosten ongeveer dezelfde =zijn bij een bak die
één die er weinig bevat, zijn sommigen geneigd zoveel mogelijk vlas

Jden, doch hieraan is ook een gevaar verbonden. Door te vast te
de vlotverhouding vlas-water (1 : 10) worden verbroken. Men krijgt
&an vlae naar verhouding van het water. Hierdoor krijgt men een on-

me uitzetting, waardoor een moeilijke roting ontstaat met als
en kans op verzuring, met uiteindelijk resultaat slecht geroot
t.

komt het te vast vullen enkel voor bij fijnstengelig, recht ge-
t te vast gebonden is in kleinere bossen. Bij normaal met de hand ge-
geen apparaten gebruikt zijn zal niet gauw te vast worden ge-
elig vlas kan men nooit te vast vullen omdat bij deze soort vlas in
ngels genoeg lucht aanwezig is, die bij het onder water zetten van

t water verdrongen wordt.

inig mogelijk verloren werk te doen kan men best rechtstreeks wvullen
anaf de wagens die het vlas aanbrengen, zonder het vooraf op hopen of
‘gooien voor de roterij. Het vlas vooraf afgooien is verloren tijd, het
glordig en is dikwijls ocorzaak van veel losse bossen met als gevolg

elijk en regelmatig te wersen heeft men vier personen nodig. De in-
ler), een hulp-inzetter, een aangever en een afgooier. De aangever kan
en door gebruik te maken van een glijbaan of van een transporteur die
n de wagens in de bak brengt ftot bij de inzetters. De afgooier gooit de
dubbelschoven af in hetzelfde tempo als de aangever ze wegneemt, zodat
en hopen vormen voor de deur van de bak. Dubbelschoven worden met de
banden naar onder afgegooid om te voorkomen dat de knopen bij het weer
losspringen. De aangever gooit de bossen of dubbelschoven naar de hulp-
" hij gooit ze steeds plat. Dubbelschoven worden met de toppen van de bo=-
ar de hulp-inzetter gegooid, er altijd voor zorgend dat de knopen aan de
gitten. Bij het verhandelen van dubbelschoven onder het aangeven worden
bﬁ de twee banden vastgenomen om te voorkomen dat de knopen losspringen
issen worden noocit bij de banden genomen, daar deze door het feit dat bos-
1 min of meer kegelachtig van vorm zijn, neigingen vertonen naar de top te
waardoor gevaar ontstaat dat de banden los gaan.
werk van de hulp-inzetter verschilt naar gelang men de onderste of de bc
inzet. Bij het inzetten der onderste rij gooit hij de bossen of dubbelschc
naar de inzetter. Dubbelschoven worden doorgegeven op dezelfde manier a!l
eeft ontvangen. Bossen worden aangegeven om de beurt met de top of voet
naar gelang de bos met de voet op de grond of met de voet omhoog moet wo:
szet. Bij het inzetten der bovenste rij moet hij niet aangooien, maar helpen
(hetgeen we verder zullen zien). Ook zal hij bij het opspannen der rijen d
behulpzaam zijn door optrekken der laatste bossen en openhouden der nog
nde opening.
or het eigenlijke inzetten zelf maakt men onderscheid tussen de onderste e
@ rij. De onderste rij wordt door de inzetter zelf ingezet. Dubbelschoven

en altijd bij de top en zet ze zo in de rij. Op deze wijzec ingezet staan ze a
| met de knopen van de vuller af, zodat er onder het werk geen knopen kunne

losgeduwd. Ook krijgt men op deze manier een uniform werk, hetgeen van be-
i8 bij het uithalen en openvoeren op het croo-vecld. Gewone bossen zet hij
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beurtelings met de voet op de grond en met de voet omhoog. De bovenste
ingezet door de inzetter en hulp-inzetter samen. Zij zetten clk om de be
of dubbelschoof in en houden hem vast tot de andere zijn bos of schoof e
heeft geplaatst om dan een andere te nemen, zodanig dat de reeds geplaat
of schoven niet kunnen omver vallen. Dubbelschoven worden in het 1lijf vas
en ingezet op dezelfde manier als in de onderste rij. Bij gewone bossen zg
in de bovenste rij alle bossen met de voet naar beneden, terwijl de andere
maal met de voet naar boven zet. De bossen die met de voet naar boven ge
zal men goed tegen de balken aandrukken. De bossen of schoven moeten zo
rijen worden geplaatst, dat ze niet wringen. Dubbelschoven zal men daarom
sen dat ze allemaal plat tegen elkaar staan. Gewone bossen plaatst men
de toppen van alle bossen zichtbaar zijn, want in geval er een bos in een
een ander weggestopt zit zal de rij gaan wringen, wat veelal uitpuilen en
len tot gevolg heeft.

Bij het opsluiten van de bak moet men de bossen goed aanspannen, opd
vlas bij het bewcgen onder het roten niet voorover kan komen, maar eerder
vertoont om achterover te hellen. Dit voorkomt het omvervallen van het v
het uithalen.

Richting der rijen

Onder het wvullen moet men de richting der rijen zo kiezen, dat men %
mogelijk moet opspannen en dat men dit zoveel mogelijk kan doen tegen een
de bak. Dit omdat opspannen heel wat tijd vraagt en de bossen vlas gemakk
schuiven tegen een wand dan vlas tegen vlas.

Zo kan men drie richtingen volgen zoals aangegecven in onderstaande f
(Bij deze figuren zijn afmetingen van het vloeroppervlak aangegeven van ba
het meest in gelruik zijn).

fig. 6
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In het eerste geval heeft men het minste aantal keren op te spannen
men de meeste keren tegen een wand kan aanspannen. In het derde geval
grootste aantal keren vlas op vlas aanspannen en dit is daarom niet aan
Het eerste geval heeft het nadeel van de langste rijen, wat voor leerling
wel eens de moeilijkheid oplevert van minder regelmatig gevulde en uitpu
rijen. Toch bevalt dit systeem in de practijk zeer goed. Het tweede geval
compromis tussen beide.

Enkele regels in acht te nemen bij het vullen
1. Nooit te vast vullen, dit in verband met de goede vlotverhouding vlas
2. Het vlas overal even hard aanspannen, dus in de bovenste rij evenveel
dubbelschoven als in de onderste. Bij het opsluiten minstens even vast!
voren.

3. llooit de onderste laag geheel inzetten om dan er boven op te kruipen ¢
venste laag in te zetten, omdat zodoende de onderste laag ingetrapt we
als gevolg harder spannen. Bovendien blijft alle afval en vuil, welke
vlas valt bij het inzetten der bovenste laag dan in de onderste laag li
terwijl de voeten van de bossen uit de onderste rij,die met de voeten o
zet zijn, in elkaar getrapt worden met als gevolg moeilijker werken bij he
len en het keren.

4. Gedurende het vullen zal men kaf, bladeren, zand en ander vuil regelma
vegen omdat vuil in de bak onder het roten de kans op verzuring en e
kleur verhoogt.

5. Onder het vullen zal men een paar bossen of schoven, die kunnen dienen
ster voor de gehele partil opzij zetten om ze onder het luik (kijkgat) te
Het is met deze schoven dat men later de rootrijpheidsgraad van het vla
palen en het is daarom van groot belang dat deze monsterschoven overece
met de gehele partij.

6. Men zal nooit bossen of dubbelschoven plat leggen in een bak, hetzij op
heteij tussen de lagen in of boven in de bak op het vlas, daar het plat
vlas door de drukking van het vlas moeilijjk zal uitzwellen, dus moeilijk
Daarbij zal dit vlas de regelmatige watercirculatie in de bak en daardog
wvaterverversing onder het roten belemmeren, met als gevolg onregelmatig
van de gehele bak.

7. Voor de deur van de rootbak steekt men het best enkele bossen snuit, on
de deur het vlas gewoonlijk gekreukt wordt. Aan snuit kan niet zoveel sd
aangericht worden als aan het goede vlas.

8. Bij het vullen van een bak met kort vlas, zodat de bak met twee rijen bo
kaar niet vol is; zal mendrie rijen zetten.

9. Teneinde gemakkelijk te werken bij het opspannen der rijen en het opsluitel
bak zal men de richting der rijen zo kiezen, dat men zoveel mogelijk kan
nen en opsluiten langs één der wanden van de bak.

2. UITHALEN DER ROOTBAKKEN
Hoewel het uithalen der rootbakken niet zo'n groot onderdeel is van de
bewerking, moeten we toch met enkele punten rekening houden, willen wij bij I
openvoeren van het vlas op de droogweide (veld) gemakkelijk werken.
1. Om het gerote vlas op te laden gebruikt men het best lage, platte, speci
voor dat doel gebouwde wagens, die men achteruit in de roothak duwt. In
meeste roterijen zal men, als het vlas achter de deur weggehaald is; dezs
tot aan ds wielen in de bak kunnen duwen. In sommige roterijen met breder
ren kan men ze tot tegen het nog op te laden vlas duwen, hetgeen het voo
heeft dat we de aangever kunnen weglaten,

2. Bij het uithalen van een rootbak zal men altijd beginnen weg te nemen uit
op de plaats waar men gestopt is met inzetten.

3, Pubbelschoven worden bij de beide banden vastgcnomen en met de knopen naal
op de wagen gelegd, zoveel mogelijk met de toppen van de bovenste helft i
zelfde richting.

4. Daar worden ze op dezelfde wijze doorgegeven tot bij de lader.

5. De lader neemt ze ook Ddij de beide banden cen legt ze in verticale rijon op
de knopen der banden naar onderen.

6. De lader zal er voor zorgen, dat de toppen van de bovenhelft der schoven
maal in dezelfde richting liggen, opdat bij het afgooien op het droogveld
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regelmatig en gemakkelijk zal kunnen werken.

‘bossen ncemt men met beide handen bij het vlas vast, nooit bij de banden.

te doen heeoft met kort vlas of minder zware hossen zal men de bossen bij
emen, op de voet zetten en 20 doorgeven tot de lader.

» gal de bossen ook in verticale rijen boven elkaar leggen, zoveel mo-

t de knopen naar bovenjy dit in tegenstelling tot de dubbelschoven.

n te doen met lang vlas of zware bossen, dan zal men het beste de bos-

at op de wagen leggen en 2zo doorgeven. Zijn het heel zware bossen, dan is

gemakkelijkst dat de mannen in de bak elk hun bos tot bij de lader bren-

bak leeggehaald is zal men steeds het vuil, dat op de bodem van de bak
ggen, wegruimen, terwijl men ook goed doet de vloer en de muren flink af
en voordat het kleverige vuil dat aan de muren hangt kans krijgt er op
drogen. Dit opdat het vlas van volgende bakken, dat gedurende het roten
muren komt te staan, geen vuile kleur zal krijgen van het vuil dat =zan
r kleeft. Zand en ander vuil moet weggeruimd worden opdat men er gcduren-
nde rotingen geen nadeel van zal ondervinden.

rootbak leeg to halen kan men ook gebruik maken van een speciaal voor
"gamaakta transporteur. Men spaart in dit geval ook een arbeider (aange-

t. Er wordt dan als volgt gewerkt. Men plaatst de transporteur voor de deur
k en de wagen dwars voor de transporteur. Len arbeider legt de bossen op
ortband die ze op de wagen brengt, waar ze opgevangen worden door de la-
ze oplaadt op de gewone manier.

de bossen voor de deuropening weggehaald zijn, schuift men de transporteur
k tot tegen het vlas. Icder maal dat or een wagen geladen is schuift men
sporteur verder in de bak en zet men de volgende wagen(s) dichter bij de
'Teur.

JERIN OFP HET DROOGVELD

jan het openvoeren op het droogveld zal het afhangen of men bij de verdere be-
op het veld regelmatig en gemakkelijk zal kunnen werken. Daarom is het dus
ng dat dit goed gebeurt. :

het afgooien maakt men onderscheid tussen afgooien van dubbelschoven en af-
1 van gewone bossen.

gohQven

lanneer men begint af te gooien moet men speciaal rekening houden met twee

, aantal kapellen dat een dubbelschoof bevat. Gewoonlijk bevatten ze tweemaal
e kapellen, het komt echter wel eens voor dat ze er slechts tweemaal twee
atten. Dit is van belang om de afstand te bepalen van de schoven in de rij,
t men moet straks bij het kapellen plaats genceg hebben in de rij om hetzelfde
tal kapellen te plaatsen als er kapellen in een halve dubbelschoof zitten.
| plaats waar men zal beginnen met kapellen. De schoven in de rijen moeten zo
r van de rand van het perceel liggen als er plaats nodig is om evenveel ka-
illen te zetten als er zich in een helft van de schoof bevinden.
nder het afgooien zal men op de volgende punten letten:
schoven in rechte rijen gooien, dit is om later gemakkelijker rechte rijen te
ten bij het kapellen.
‘de schoven op regelmatige afstanden liggen in de rij, opdat later de kapel-
ook op regelmatige afstand zullen staan.

de knopen der schoven allemaal aan de bovenkant komen te liggen, opdat men
er als men de banden losmaakt, de schoven niet zal moeten keren. Daarom zal
de schoven onder het afgooien een draaiende beweging geven, daar zc met de
pen naar onder op de wagen liggen.

zal er voor zorgen, dat de toppen van de bovenste helft allemaal in rechtse
htlng liggen, gezien van de plaats waar men begint te kapcllen.
Qtwaede en volgende rijen worden op ongevecr vlaslengte van de vorige gegooid,
at er twee rijen kapellen moeten worden gezet uit één rij dubbelschoven.
pachoven worden in vierkantsverband gegoold zodat er in iedere rij evenveel
shoven liggen (zie figuur 9). Op het einde der rij zal men gedurende het keren
in de wagen de volgende rij beginnen, zodat men zonder te mocten wachten op de
fgooier direct kan doorrijden.




richting kapellen

.

) ——
richting bovenste helft der dubbelschoven

B. Gewone Bossen
 Normaal bevatten gewone bossen drie kapellen, het kan echter ook voor
dat er zich twee of vier kapellen in bevinden. Men moet hier rekening mee
onder het afgooien om de afstand van de bossen in de rij te bepalen. Versch

methoden kunnen bij het afgooien van gewons bossen worden gevolgd, o.a.:

1. De bossen worden iet of wat schuin met de toppen in linkse richting ge
gezien vanaf het beginpunt van het kapellen. De tweede en volgende rijen
met de voet tegen de toppen der vorige rij gegooid. Kort vlas iets verde
lang vlas iets dichter bij (fig. 10). Deze methode van afgooien wordt al
bruikt wanneer men bij het kapellen vooruit wil werken.

2. De eerste rij worden de bossen met de toppen in linkse richting gegooid,
vanaf het beginpunt van het kapellen bij vooruit werken. De twecede op en
stand van de eerste met de toppen naar het beginpunt van het kapellen.
als de eerste en de vierde als de tweede, enz. (zie fig. 11). Om de afst
tussen de verschillende rijen te bepalen houdt men rekening met de lengte
het vlas. Bij lang vlas neemt men de afstand iets groter dan bij kort wvlas
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» van afgooien kan men zowel vooruit als achteruit kapellen, doch men

t afgooien rekening mee moeten houden om de richting van de bossen

de tweede, vierde, zesde rij, enz.

worden in de rijen met de toppen in de richting van het beginpunt van

‘gegooid, de tweede en volgende rijen worden op iets minder dan de
van de vorige gegooid (fig. 12). Hier kan men ook zowel vooruit als
werken bij het kapellen. Men dient er dan echter rekening mee te hou-
afgooien, de richting der bossen te bepalen.

de bossen iet of wat schuin met de toppen in linkse richting ge-

gezien vanaf het beginpunt van het kapellen. Doch bij deze manier van
werkt men alleen achteruit bij het kapellen, zodat we hier dus net het
elde hebben van de eerste manier van opzetten der kapellen (fig. 13).
afgooien van de bossen zal men degelfde regels, van rechte rijen,
afstanden in de rijen, het afgooien bij het draaien van de wagen op het
3 rij, enz. als bij het afgooien van dubbelschoven in acht nemen,

fig. 10 fig. 11
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vlas te verrichten bepaalt de afstand van de bossen in de rij en tussen de 1
derling. Deze nodige ruimte is afhankelijk van verschillende omstandigheden,
.. kort of lang vlas
Kort vlas vraagt niet zoveel ruimte als lang vlas om te kapellen en te ke
een kapel lang vlas zal uiteraard veel wijder staan en vraagt dus meer rui
goed te kunnen werken.

b. grof of fijnstengelig vlas
Grof vlas laat zich gemakkelijker bewerken onder het keren dan fijn, omdat
vlas gemakkelijker in strengen droogt. Ook bleekt en droogt fijn vlas moeil
dan grof. Het gevolg hiervan is dus dat men meer ruimte nodig zal hebben
vlias goed te bewerken.
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heeft niet zoveel ruimte nodig als krom vlas, daar krom vlas veel
zal staan in de kapellen.
cht bewerkt vlas
werkt vlas zal moeilijker te bewerken zijn onder het keren; men zal
or dus meer ruimte nodig hebben. .

van de kapellen
ote kapellen meer moeten drogen en bleken dan kleine, zal men ze iets
pten zetten, terwijl grote kapellen ook meer ruimte vragen om te keren.
venstaande punten blijkt ook dat het onmogelijk is een vaste oppervlakte
n, die nodig zal zijn om eenzelfde aantal kg van verschillende soorten
ellen.
pek aan droogveld door bepaalde omstandigheden, zodat men gencodzaakt
dicht bij elkaar te zetten, zal men steeds zorgen dat er ruimte genoeg
@ rijen, want bij te weinig ruimte tussen de rijen zal men last hebben on~
ren. Het is beter dat men de kapellen in de rij wat dichter zet en de
gen de rijen voldoende ruim neemt.

N VAN HET TE DROGEN VIAS

de behandeling van het kapellen gaan we hier uit van rechts werkende ar-
‘hetgeen niet wil zeggen dat links werken minder goed is, mits men ook

de regels bij het kapellen in acht neemt.

t beginpunt te bepalen moet men rekening houden met de richting waarin
£, Men kan zowel vooruit als achteruit werken (zie fig. 10, 11, 12 en 13).
ruit en achteruit kapsllen zullen de meeste beginnelingen achteruit kie-
at ze dan onder het zetten der kapellen de rij zien, doch achteruit kapel-
t het nadeel, dat men onder hect optrekken van de kapel ze van de reeds ge-
wegtrekt, zodat men meer ruimte laat tussen de kapellen, wat wel eens na-
gitkomt. Enige ruimte tussen de kapellen is in verband met het keren wel no-

i het aanleren van vooruit kapellen is het wel moeilijker om een rechte rij te
, doch eens gewend zullen de arbeiders er de voorkeur aan geven en omdat de

3 @rbeiders ook rechts gehand gzijn, zal men de voorkeur geven aan rechts en

; werkon. Bij rechis en vooruit kapellen begint men in de rechtse hoek, gezien
oorkant van het veld (zie fig. 10 en 11). Als men moet kapellen uit dubbel-
1 zal men vooraf de schoven losmaken en de bovenste helft overgooien, zodat
rijen heeft. Bij het overgooien van de bovenste helft draagt men zorg dat

8 vodér de schoof der volgende rij terecht komt, gezien van het beginpunt bij
)ellen, opdat men onder het kapellen geen hinder gal ondervinden door steeds
8 over de schoof der volgende rij te moeten wegnemen.

one bossen zal men regelmatig losmaken naar gelang men verder kapslt.
fabanden (touwen) laat men bij goed weer onder het vlas liggen. Dan liggen

@ hand om later het vlas op te binden, daar ze in dezelfde tijd dat het vlas
eeft om te drogen ook voldoende droog zullen zijn om te gebruiken bij het

Het kan echter ook voorkomen dat men genoodzaakt is alfabanden afzonderlijk
gen. Dit zal het geval zijn in perioden van slecht weer als de grond steeds

. Dan zal men deze touwen bij het keren op de kapellen hangen, zodat ze ook
in aanraking komen met wind en zon.

flasbanden zal men onder het kapellen op de kapellen hangen om ze zo te laten
n. Kunnen deze banden niet gebruikt worden bij het binden dan zal men ze weg-
om afzonderlijk te drogen. Dit kan gebeuren door, als men een rij kapellen ge-
?eft, terug te lopen langs de rij om de ophangende banden te verzamelen.

ize

}Eeemt 1/3, % of 4+ van een bos of halve dubbelschoof tussen de hals en de

y vast, drukt licht met de voet (linker of rechter, naar gelang men rechts of
ks kapelt) op het overgebleven vlas en scheidt zo de kapel af.

1 stapt een of twee passen terug, dit naar gelang het de eerste of tweede ka-
| i die men opneemt uit de bos.

1 laat de kapel los op de voet vallen op de plaats waar ze moet worden neer-—
et.

1 houdt de kapel met de linkerhand vast en spreidt met de rechter de helft

; iets minder dan een halve cirkel.
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5. Men neemt de kapel dan met de rechterhand vast en sproidt met de 1i
dere helft eveneens tot iets minder dan een halve cirkel.

6. Men trekt met beide handen de kapel zodanig op, dat de twee kanten te
komen, zonder dat het vlas van de grond gelicht wordt.

7. Men duwt de top lichtjes toe om het inregenen en daardoor beschadigen
kapel te wvoorkomen.

Enkele regels in acht te nemen bij het kapellen
1. Men plaatst de arbeiders in schuine lijn, de één véér de andere, zodani
elkaar niet hinderen bij het opnemen en het zetten wvan de kapellen.

2. Men zal de kapellen noch plat noch te scherp zetten. Als men ze te pla
zal het natte vlas doorbuigen en zodoende krijgt men krom vlas. Bij regel
kromme voet meer schade lijden, omdat het er recht op kan regenen en he
water er niet 2o makkoelijk afloopt. Te scherp zetten heeft het nadeel ds
pellen gemakkelijk in elkaar draaien en omver vallen.

3. Onder het kapellen schikt men het zodanig, dat men voor de eerste kapel
bos twee passen teruggaat, voor de tweede één pas en de derde zet men ¢
plaats waar de bos heeft gelegen. In geval van vier kapellen uit een ho
men natuurlijk voor de eerstc kapel een pas verder terug.

4. De kapellen worden zoveel mogelijk in rechte rijen gezet en wel zodanig d
midden van de laatste kapel op het voeteinde van de oorspronkelijke bosg

5. Onder het kapellen moet men zorgen dat de stengels zo recht mogelijk 1lig

= niet dwars en geen nesten vormen, omdat dwarsliggende stengels en neste

betekenen. Dwarsliggende stengels houden ook het regenwater op en men K

daardoor afgeregende plekken.

Gedurende het openspreiden van de kapel zal men nooit schudden, opdat df

stengels en het ondervlas niet zullen uitvallen.

Indien men zware regens verwacht, b.v. onweersbuien, kan men beter niet

len, maar de bossen of dubbelschoven in een aantal tegen elkaar rechtzef

wachten tot het zwaarste weer voorbi] is. Dit om het afregenen van het ng
vlas te voorkomen. Rechtzetten is te verkiezen boven plat laten liggen,
bjj rechtstaande bossen het water gemakkelijker afstroomt en men minder af
gende kanten heeft, zodat op deze manier het vlias het minst wordt beschs

8. Als men zware regen krijgt direct na het kapellen voordat het vlas opgest
is, zodat het nog heel week en gevoelig is voor afregenen, zal men kereinl
de zon er op schijnt, opdat de stengels die wit geregend zijn niet meer ex
zullen worden gebleekt door inwerking wvan zon en vocht.

9. Zachte regens, indien het niet te lang duurt, doen eerder goed dan kwaal
het vlas er blanker door wordt.

Q. Kapellen in droog weer met een te felle. zon is af te raden omdat in dit §
de slijmerige schors te vlug droogt en als het ware stolt, wat moeilijker
tot gevolg heeft. Beter is het in dergelijk weer te wachten met het kapel
het eind van de workdag.

o

\

e |
-

5. KEREN VAN HET VLAS OP HET DROOGVELD
Het keren is het belangrijkste onderdeel van het werk op het droogveld. |
kwaliteit van het vlaslint wordt sterk beinvloed door het keren. Vooral ap d
kleur heeft het keren een grote invloed.
e Het doel van het keren is tweevoudig:
1. om het vlas zo vlug mogelijk droog te krijgen;
2. om een maximale bleking te verkrijgen.

Hoewel het van belang is te keren om het gerote vlas vlug en goed droog
krijgen, gaat het or in hoofdzaak om het vlas zo goed mogelijk gebleekt te krijg
Hoe beter vlas hoe groter de invloed van het bleken is op de kleur en uiteind
op de kwaliteit van het vlaslint.

Werkwijze:

1. Men neemt de kapel met beide handen,; de duimen in de opening van de kapel,
de hals vast.

2. Men draait ze met een zijdelingse ruk om, terwijl men een pas zijwaarts stapf
kapel over de grond sleept.

3. Men plaatst de kapel voor zich op de grond met de top tegen de knieén aan.

4. Men zoekt met beide handen de groene en natte strengen en spreidt ze open
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ar rolle
veel lintverlies zal ontstaan. Zulk vlas kan ook het intensief zwingelen niep drie pe
verdragen. in zioh 1
3. Bij het openen der bossen zal men de banden nooit onder de bossen uittrekken,?ar rolle
maar de bos afrollen. Ook zal men nooit de band afstropen, want het natte slfr drijft.
merige vlas is te gevoelig voor een dergelijke ruwe behandeling en er kan ver¥er de r

lies ontstaan door b.v. mee- of aftrekken van stengels. preitafel
4. Tedere handvol die men door de pers steekt neemt men ter grootte van een kap@ak?d het
zodat we later bij het kapellen de handvollen niet meer uit elkaar behoeven f# Deze
trekken en omdat bij vlas dat tweemaal geroot is, het vlas reeds in kapellen Pen van !
de bossen zit. en . 1
5. Bij het afscheiden van de kapellen zal men zorgen geen afval te maken door hef  Men !
mee- of door elkaar trekken van stengels. Daarom zal men steeds het overgebl@érd moge:
ven vlas met de hand tegenhouden, terwijl men het andere doorschuift. ©o moet
6. De insteker zal zorgen, nooit de toppen van de ene handvol op de voet van def d gepse:
andero te leggen, want doordat het vlas op elkaar ligt zal het op die plaatsp Bjj b

dubbel dik door de pers geaan. Gevolg: dubbel hard geperst, witte plaatsen opi
voet en top, eng. -

7. Men zal steeds zorgen dat het vlas zo rechtlijnig mogelijk door de pers gaat.
Wanneer het wvlas schuin door de pers gedraaid wordt, bestaat er gevaar voor
schadiging door wvegzelverschuiving. 3

8. De uitpakker zal de kapellen (handvollen) licht gekruist op de kleine tafeltff
leggen. Dit, opdat later bij het kapellen de handvollen gemakkelijk van elkaarbos
zouden zijn te scheiden.

9. De binders zullen zorgen dat er steeds een band op het tafeltje ligt védrdat
uitpakker er vlas op legt, weardoor men bij het binden de banden niet meer onfs
het vlas zou behoeven te brengen en zodoende het vlas door elkaar zou gerakel

10. Men zal steeds zo gauw mogelijk na het aflaten van het water persen, omdat bi
uitgedrupt en opgesteven vlas de schorscellen en slijmen reeds gedeeltelijk opf
droogd zijn. -

et door
.ndvolle

Welk vlas zal men nat ontschorsen?g

In een droge periode en bij eenmaal roten ongeveer al het vlas. Men zal ecl
moeten oppassen bij vias dat gelegerd geweest is en bij vlas waar verweerde, mind
sterke strengen in voorkomen. Bij zulk vlas kan men te veel vezelverlies veroord
ken. Ook voor minder sterke, zwakkere soorten moet men oppassen, daar deze soor
ook minder goed tegen de druk der rollen kunnen.

Bij tweemaal roten zal niet al.het vlas geperst worden, b.v. vlas met bruin
voeten zal men niet persen omdat het verschil tussen het bruine en het witte ge
deelte te groot wordt bij geperst vlas. Ook bij door ziekte of slecht weer beschs
digd vlas komt hetzelfde nadeel naar voren.

Beste partijen vlas, blank, fijn, sterk, gevoelig, gezond, zullen niet altijd
voordeel opleveren bij het persen. Ietwat grover vlas daarentegen zal bijna altijd
verbeteren en in waarde stijgen door het persen.

Bij het uitmaken of wel of niet geperst zal worden, kan men bij twijfel wel @
proberen met enkele kapellen. De vraag op de vlasmarkt zal ook invloed hebben g
het wel of niet persen, zo b.v. als er vraag is naar fijnere, slappere vlassoort
dan zal men vlugger tot persen overgaan dan bij vraag naar hardere, bredere vlad
Ook de verdere bewerking van het vles heeft haar invloed, b.v. het machinaal ge
zwingelde vlas is bijna altijd aan de harde kant. Wil men nu evenwel machinaal ¥
gelen en toch zacht vlaslint verkrijgen dan doet men goed het gerote vlas te rol
persen.

Rolpersen bij kunstmatig drogen
Bij kunstmatig drogen zal men altijd persen en wel om de volgende redenen:
1. Gedurende het kunstmatig drogen wordt het vlas niet gebleekt. Om nu toch "kl
te krijgen op het vlas zal men nat ontschorsen, zodat de slijmerige schors szoW
mogelijk verwijderd wordt. Daarom wordt bij een drooginrichting meestal herhaal
lijk geperst en tussen in gespoeld, alleen bij het laatste paar rollen wordt i
vlas geperst zonder spoelen.
2. Door het persen wordt een gedeelte van het zich in het vlas bevindende water
veriviiderd. Water verwijderen door persen is goedkoper dan verwijderen door wan
en lucht.
Om deze redenen kan men 4it soort persen beschouwen als onderdeel van het
kunstmatig drogen. De persen in gebruik bij kunstmatig drogen hebben meestal dri
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lar rollen, die dikwijls belegd zijn met harde rubber. Transportbanden die tussen
ngelen niet$ drie paren rollen lopen voeren het vlas door de pers. Meestal bewegen deze ban-
zich in water det in een bak onder de persrollen staat tot aan het laatste
ttrekken, $ar rollen, zodat het vlas dat door deze banden getransporteerd wordt in het wa-
b natte slijr drijft. Ook worden de persrollen onder het werk bevochtigd door een film water
r kan ver—- fer de rollen te laten lopen. Het laatste paar rollen wordt niet bevochtigd. Een
reitafel om het te persen vlas op open te spreiden en in handvollen te maken

In een kapelfakt het geheel complect.
Deze hele inrichting is er dus op gericht om het vlas zoveel mogelijk te ont-

)ehoeven te
kapellen inken van zijn schors en op een eenvoudige en goedkope manier het water te verwijde-
i .
door het Men zou dus geneigd kunnen zijn om het vlas zoveel mogelijk te spoelen en zo

i overgeble-rd mogelijk te persen. De ervaring heeft echter geleerd, dat men hier voorzichtig

3 o moet zijn, omdat er vrij gauw vezelbeschadiging optreedt wanneer te veel of te

et van de Wrd geperst wordt.

e plaats Bij het openspreiden van het vlas op de spreitafel zal men zorgen het vlas

@atsen op WMet door elkaar te trekken en zo weinig mogelijk afval te maken. De grootte van de

j indvollen zal men aanpassen aan het spreiden van het vlas op de doorvoerband van

rs gaat. p drooginrichting. De insteker zal het vlas zo regelmatig mogelijk opengespreid in

Bar voor bedk pers brengen, opdat het regelmatig zou worden geperst en gespoeld en zodoende

' Wen onregelmatige strengen in het vlas zouden ontstaan.

ne tafeltje Het aantal arbeiders aan deze persen zal normsal volstaan met 5, &én om de
elkaar i8sen los te maken, één om de handvollen te maken, één om het vles in de pers te

- isken en twee om het vlas uit te pakken en open te spreiden op de band van de

t védrdat defroger..

L meer onde;

pu geraken. :

tomdat bij KUNSTMATIG DROGEN

ltelijk opges] ~ Een grote hindernis op de weg naar een continubewerkingsproces is steeds het

pogen van het gerote vlas geweest. Zoals dit nog toe heeft plaate gevonden was

1t afhankelijk van de weersomstandigheden. Aangezien het vlas buiten moet drogen

: h dit alleen in een bepaalde tijd van het jaar kan geschieden, is dit roten en

L zal echtemfirogen stoeds een seizoenwerk gebleven.

de, minder Omdat er een algemene drang is tot verdere mechanisatie in verband met de

veroorza-igteeds stijgende kosten heeft men ook in de vlasnijverheid in die richting gezocht.

eze soorter

pepassing €
et bruine Tot nu toe kent men bij het kunstmatig drogen van vlas drie principes.
Witte ge— W, Drogen door droge warme lucht door het vlas te laten circuleren.
r bescha— M Drogen door verbrandingsgassen door het vlas te voeren.
» Drogen door rechtstreekse warmtebestraling en het verdampte water met lucht af
et altijd te voeren.
a altijd
» De meeste der tot nu toe bekende drogers berusten op het cerste prinoipe, doch
8l wel censf zijn sterk uiteenlopend in de toepassing ervan. Zo kent men de banddrogers
hebben op (kastdrogers), turbodrogers (torendrogers) en tunneldrogers.
tassoorten,# &. De banddrogers
ere vliassen, Bj de banddrogers kent men verschillende modellen. Zo kent men het tegen-
inazl ge— stroom- en gelijkstroomprincipe, de liggende on staande doorvoer. Terwijl bij
inaal zwin- het tegenstroomprincipe de lucht zich in tegengestelde richting van het vlas
8 te rol- beweegt, gaat zij bij het gelijkstroomprincipe in dezelfde richting. Bij de lig=
gende doorvoer wordt het vlaes op de doorvoerband opengespreid, terwijl het bij
de staande doorvoer wordt vastigehouden tussen ijzeren stangetjes, die door
i middel van een tweede transportband met dezelfde snelheid als de grote door-
lenen ¢ ﬁ voerband wordt voortbewogen, zodanig dat het bijna recht staat.
och "k1eug Deze banddrogers zijn verdeeld in een aantal afdelingen (z6nes). In deze z8-
0rs zoveel nes heerst er een verschillende temperatuur, die varieert van 40-45°C tot
herhaalde- 100-120°C. Bij de meeste drogers werkt men met de hoogste temperatuur in de
wordt het eerste z6ne, bij de ingang van het vlas dus. De lucht kan op verschillende
' plaatsen opgezogen worden. Ze wordt bij alle banddrogers verwarmd door ver-
e water warmingselementen, die in de kast naast de band zijn aangebracht. De verwarm-
00r warmte de lucht circuleert in de verschillende zfnes meestal afwisselend van onder
naar boven of omgekeerd door het vlas op de band.
an het

al drie
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b. De turbodroger
Deze turbodroger is een toren met een hoogte van 6% m en een middellijn v
9 m. Het vles wordt langs boven in de droger gebracht door middel van edhe
grote transportband met een lengte van + 500 m, waarop het vlas in dubbelzul
lagen wordt opengespreid. Deze transportband bestsat uit grote schakels
(bakjes) van + 1 m lengte. Zodra deze boven in de droger komen bewegen g
zich spiraalsgewijze naar beneden, om dsar de droger weer te verlaten. |
De lucht wordt langs onder in de droger gezogen waar hij verwarmd wordt d
middel van verwarmingselementen die langs de wand zijn aangebracht. Een
bine (ventilator) in het midden van de droger zorgt voor de luchtcirculs
De turbine is gebouwd in verschillende afdelingen en wel zodanig, dat de
afdeling de lucht aanzuigt torwijl een andere de lucht wegblaast. Deze af
lingen zijm om beurten aangebracht, zodat men een regelmatige luchtcircul
verkrijgt.
c. Tunneldrogers
' Dit zijn do drogers die uit een lange tunnel bestaan. Het vlas wordt hier
op wagentjes uitgespreid, die door de tunnel gereden worden. Overigens i
het principe gelijk aan dat van de banddrogers.

2. Het vlas wordt gedroogd door verbrandingsgassen door het vlas te voeren. D

een type droger dat tot nu toe alleen in Engeland is toegepast. Hier wordt
vlas gedroogd door gassen (rook) die ontstaan bjj het verbranden van vlaslern
of stookolie. De lemen of de olie worden verbrand in een speciaal daartoe g
bouwde oven, die uit drie afdelingen bestzat. In de eerste afdeling wordt I
stookmaterieal verbrand en worden de verbrandingsgassen weggezogen. De afgef
gen gassen laat men nu door de beide volgende afdelingen circuleren teneinds
eventueel meegevoerde vonken te laten neerslaan. Vanuit de laatste afdeling
worden de gassen naar de droger geleid, waar men ze door het vlas laat cira
ren.
De droger zelf is een normale banddroger. Vlas dat op deze wijze gedrcogd is
heeft een iets donkerder kleur. Dit komt heel waarschijnlijk, doordat fijne rof
deeltjes, welke meekomen met de gassen, zich op het vlas afzetten. Ook geefl
dit vlas meer stof bij het zwingelen. Brandgevaar bij dit type droger schijnt §
niet denkbeeldig te zijn.

3. Het vlas wordt gedroogd door rechtstreekse warmtebestraling. Van dit princi]
zijn tot nog toe geen industri&le toepassingen bekend. Volgens dit principe.f
ken de drogers van het Vezelinstituut T.N.0. te Delft en het Ned. Vliasinsti
te Wageningen. Bij deze drogers geschiedt de droging door bestraling met infi
rode stralen. Deze drogers bestaan uit een lange kast met transportband waa
het vlas wordt opengespreid, een stel infrarode straallampen die onder en i
de doorvoer gemonteerd zijn, echter zodanig, dat ze het vlas rechtstreeks bes
len. Onder het drogen laat men ook droge lucht door het vlas circuleren, dit
de waterdamp die ontstaat tijdens het drogen, weg te voeren. Deze lucht wordt
zodanig geleid, dat zij alvorens zij door het vlas komt, eerst langs de fittis
der lampen stroomt, zodat zij de warmte die deze fittingen uitstralen eerst g
opnemen, waardoor zo weinig mogelijk energie verloren gaat. Bovendien worden
fittingen dan gekoeld. Dit principe wordt niet industrieel toegepast, omdat
ze manier van drogen duurder komt per kg droog geroot strovlas dan bij de and
drogers. Men heeft n.l. + 1% Kwu nodig om 1 kg water uit het vlas te verwijde
wat gezien de electriciteitsprijzen vrij kostbaar is. Hierbij komt nog, dat des
infrarode lampen een vrij korte levensduur hebben en deze drogers dus hoge on
houdskosten hebben in verhouding tot de andere. De kwaliteit van het op dese
wijze gedroogde vlas is zeer goed,

Werkzaamheden bij het kunstmatig drogen

Het handwerk bij het kunstmatig drogen dat weinig vakkennis vraagt en door
iedere arbeider, die wat routine heeft opgedaan vlot kan worden uitgevoerd, be-
staat uit de werkzaamheden aan de pers (zie nat ontschorsen), het opcecnsproiden
gzetten van het vlas op de doorvoerband en het afrapen van het vlas van de trans
portband en het binden ervan.

De persoon echter die de contrdle heeft op de droger moet een behoorlijke ke
nis van de inrichting bezitten en de nodige ervaring hebben om de droger goed fi
laten functionneren. Hij heeft tot taak de stoomtoevoer, de temperatuur, de snel
heid van de doorvoerband, de dikte van de laag vlas, enz. te regelen.

Men zal er naar streven het vlas tot een juist vochtgehalte te drogen. Er
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len echter vrij grote verschillen zijn in het vochtgehalte van het vlas bij het

de van het drogen, b.v. tussen de stengels onderling, omdat het vlas niet regel-
dellijn van §ig door de pers is gestoken. Een andere oorzaak kan zijn het sleoht openspreiden
1l van een § het vlas op de doorvoerband, zodat er strengen zijn die dikker liggen en moeilij}
in dubbele § zullen drogen. Ook de verschillende delen van de stengels kunnen een verschil-

chakels d vochtgehalte bezitten, b.v. top en voet, houtgedeelte en bast. Daarom is het
oewegen ze gewenst zodanig te drogen dat ook de voohtigste stengels of stengeldelen vol-
laten. nde droog zijn, dus dat men de gemiddelde vochtigheid aan de veilige kant neemt,

L wordt door}, tot 10%. Het is dan wel noodzakelijk, dat het vlas na het drogen op een of an-
it. FEen tur-fe wijze geconditionneerd wordt voor het zwingelen. -

itcirculatie

, dat de en@ditionneren van het gedroogde vlas

Deze afde~| Uit het bovenstaande blijkt dat het vlas zodanig wordt gedroogd, dat het te
htcirculatigog is om op-zijn voordeligst te zwingelen. Daarom is het wenselijk dat het vlas
iraf wordt geconditionneerd. Voor het conditionneren kunnen verschillende werk-
jen worden gevolgd.

Door het gedroogde vlas enkele weken weg te tassen in schuren of andere berg-
plaatsen. De bedoeling hiervan is, dat het vocht van de vochtigste stengels of
stengeldelen overgaat op de drogere, zodanig dat het vlas gelijkmetig droog

dt hierbij
igens is

ren. Dit iglwordt. Bij het volgen van deze methode i® het gewenst het gemiddelde vochtper-
wordt hetcentage bij het einde van het drogen boven de 10% te houden, zodat men onder het
vliaslemen J|gwingelen niet te veel nadelige gevolgen hiervan zal ondervinden. Na het zwinge-
artoe ge- Jllen kan men dan het gezwingelde vlas verder conditionneren tot het toelaatbare
wordt het Jvochigehalte.
De afgezo-JHet gedroogde vlas brengt men in een conditionneerruimte waar het enkele dagen
‘teneinde wordt geconditionneserd door lucht in te blazen met een hoge relatieve vochtig-
fdeling heid, zodat het vlas na enkele dagen zijn juiste vochtgehalte heeft. Bij deze

?t circule=l werkwijze wordt het vlas gedroogd tot op 6 & 8% vocht.

Door de laatste afdeling van de droger in te richten als conditionnecrruimte.

cogd is Men gaat hierbij uit van de stelling, dat om goed te kunnen zwingelen de scheven
fiine roet- 4 droger moeten zijn dan de vezel. Men werkt dan ook als volgt: Het vlas wordt ge-
ok geeft droogd tot+ 6% vocht. In de laatste afdeling van de droger laat men koude lucht
gchijnt ook § vermengd met een fijne nevel (water) door het vlas circuleren om het zodoende
het nodige vocht te laten opnemen. De wvezel die buiten op de stengel zit neemt
Principe vocht op, er blijft echter geen tijd over om het vocht ook te laten doordringen
incipe. wer=§ tot het houtgedeelte, zodat men dus ecn geconditionneerde vezel en een droog
tsinstituuty houtgedeelte verkrijgt. In de practifk is dit heel moeilijk in toepassing te bren-
et infra- § gen, omdat als de nevel in aanraking komt met het warme vlas, dit gauw de nei-
nd waarop f ging vertoont om te verdampen, om dan weer af te koelen, wat dan het vormen van
ir en boveny waterdruppels veroorzaakt. Deze vallen neer op het vlas met als gevolg onregel-
eks bestrad matig bevochtigd vlas, dus bij rechtstreeks zwingelen onregelmatig gezwingeld
s @it om}Y vlas.
wordt
fittingenfior~ en nadelen van het kunstmatig drogen e
erst zou Wordelen -
rden de @ Men is onafhankelijk van de weeromstandigheden, zodat men het gehele jaar door
omdat de-4 kan roten en drogen. Hieruit volgt:
‘de andere a. Het roten en drogen is geen seizoenwerk meer.
erwijderend b. Het kapitaal geinvesteerd in de roterij wordt rendabeler, doordat men meer
lat deze vlas per jaar per bak kan roten.
ge ondeml Men heeft een vluggere omzet, zodat men niet zo'n grote wintervoorraad geroot
p deze vlas behoeft aan te leggen.
Het risico van kwaliteits— cn rendementsverlies door slecht weer verdwijnt. Door
slecht weor kan het vlas op het droogveld heel wat schade lijden, zodat de kwa-
liteit en het rendement ervan heel wat achteruitgaan, b.v. door afregenen, zo-
door dat er witte strengen in het lint komen, door omver waaien van het vlas met als

gevolg meer afval en extra uren werk om het weer recht te zetten e.d. Door
kunstmatig drogen komen deze risico's te vervallen.

Het kapitaal wordt sneller omgezet, omdat men regelmatig het vlaslint kan ver-
kopen.

Men heeft geen droogveld meer nodig.

, Hot feit, dat men continu kan werken, brengt verschillende bijkomende voordelen
met zich mee. Enkele hiervan zijn, dat de arbeiders steeds hetzelfde werk kunnen
blijven doen en hierin dus meer geschoold zijn, wat de arbeidsprestatie ten goede

E1 be-
iden of
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komt. Bovendien kan de fabrisek veel economischer ingericht worden wat betref
de onderlinge ligging der gebouwen, het inwendig transport e.d.

Nadelen

1.

2.

4.

5.

Er moet een belangrijk groter kapitaal worden vastgelegd in gebouwen en machi
Bij het overschakelen op kunstmatig drogen is het aanschaffen van een droogi
richting alleen niet voldoende, men moet ook kunnen beschikken over voldoen
ruimte om de droger te plaatsen. Ook moet men over een warmiebron beschikker
die voldoende warmte kan leveren, b.v. een stoomketel terwijl men, als men
's winters wil door roten, ook de roterij zal moeten isoleren.

Het kunstmatig drogen is duurder gerekend per kg droog geroot strovlas dan
tuurdrogen. De kostprﬁsegagmﬁﬁgstmatig drogen wordt gevormd door verschiller
posten o.a. afschrijvingvvan gebouw, droger en ketelinstallatie, onderhoud e
reparatie, kosten van brandstof en electriciteit en daarbij nog de arbeidslos
Onderstaande tabel geeft een vergelijking van het benodigde asantal manuren.

3 ;§§%uurdrogen natuurdrogen kunstmatig
zonder persen met persen drogen

uithalen en openvoeren 4 uren 14 uren 3 uren
kapellen 14 " 12"
keren 1e maal 18- " 18 " 8 x 7 urenf
keren 26 maal 20 " 0. »
binden 0 M b S
opladen 4 * 4 0 o
lossen en wegtassen g * 4 " 2 uren
totaal 74 uren 82 uren 61 uren

Bij het kunstmatig drogen heeft men 8 arbeiders aan de droger. Wanneer men p
uur 500 kg droogt, wordt een bak van 3500 kg in 7 uwur gedroogd. Bij natuurdx
komen ook nog enkele kosten zoals gebruik van wagens en trekkracht en huur
rente van het droogveld. Bij een totale vergelijking echter blijkt kunstmatig &
gen duurder te zijn, zelfs bij gebruik van de afvalwarmte (warme verzadigde I
voor het verwarmen van water voor de roterij.

Kunstmatig drogen heeft soms een nadelige invloed op de kwaliteit van het vl
lint. Dit is over het algemeen het geval bij de betere kwaliteiten. Dit komi§f
hoofdzakelijk omdat het vlas bij kunstmatig drogen niet wordt gebleekt onder |
drogen.

Mogelijk rendementsverlies. Door het herhaald persen en spoelen, dat aan het
kunstmatig drogen noodzakelijk voorafgaat, bestaat de kans dat er een zeker
zelverlies ontstaat.

Op een bedrijf met een droger moet er iemand zijn die wat meer technische ken
bezit om de gehele apparatuur te bedienen.

Eisen waaraan een goede droger moet voldoen

1-
2,

3.
4.

5e
6.

De droger moet technisch zo eenvoudig mogelijk zijn, goedkoop en zo laag moge
in kosten van onderhoud en afschrijving. 1
De droger moet door toepassing van het meest economische droogprincipe zo W
delig mogelijk werken.

Voor de bediening van de droger moet men kunnen volstaan met weinig mensen.
Het kunstmatig drogen mag geon nadelige invloed hebben op de kwaliteit vanl
vlaslint.

Het mag geen rendementsverlies veroorzaken of dit moet althans zo laag mogell
zijn. ;
De capaciteit van een droger moet aangepast zijn aan die van een zwingelmachif






